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THIS DRAWING IS THE PROPERTY OF O-I
AND MUST NOT BE REPRODUCED OR DISCLOSED
WITHOUT O-I WRITTEN AUTHORIZATION. 
 
ONLY TOLERANCED DIMENSIONS ARE
GUARANTEED. 
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CARREE BG 50 MM
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PROFIL D'EMBOUCHURE 
 
Entre 3 et 5 mm maxi 18.5 0.5 avec ovalisation 0.5 mm maxi comprise entre  maxi 19 et  mini 18 mm.
 A 50 mm  20 1 avec ovalisation 1 mm maxi comprise entre  maxi 21 mm et  mini 19 mm. 
 
Tous les  moyens mesurés sur les 50 mm du dessus de bague doivent être supérieurs au  d' entrée moyen.
 
Le profil doit rester dans les limites du trapèze:
à 3 mm : 18 à 19 mm.
à 50 mm : 19 à 21 mm. 
 
Creux de bague (par rapport au  entrée moyen) : 0,5 mm. 
 
PROFIL D'ENTRE : En aucun cas le joint de moule ne doit dépasser le plan supérieur de la bague VOIR PLAN DE DETAIL 0017-02
 
PROFIL EXTERIEUR :  différence souhaitable : D3 - D4 = 2mm (maintien capsule surbouchage sur col)
 
* DIAMETRE OPTIONNEL
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